Havaintoja valmistettaessa kevythirsimökkejä kehitetyllä menetelmällä.

Havainnoista tehty seuraavat johtopäätökset:

Tuulinurkkaa valmistettaessa hirrestä ei poisteta ainetta mekaanisesti työstämällä ja samalla heikennetä hirttä. Perinteinen jyrsintä korvataan puristamalla hirteen tuulinurkka, puristuksen mataluudesta johtuen hirsi ei heikkene puristuksen kohdalta. 

· Suojatulla menetelmällä valmistettu seinä ”korjaa” itse itseään suoristumalla.

· Puristuksen palautuminen estää pystyrakojen syntymisen, siten että puristuksissa oleva puuaines täyttää palautuessaan kuivumisesta johtuvan tyhjän tilan.

· Kuivumisesta johtuvat pystysuuntaiset raot ovat olleet perinteisesti valmistettujen kevythirsirakennusten rajoitteena estäen materiaalin käyttämisen laadukkaaseen rakentamiseen.

· Kuivumisesta johtuvat väljyydet antavat hirsille mahdollisuuden kieroutua. 

· Suojatulla menetelmällä valmistettaessa puristettu puu palautuu ja täyttää muodostuvat väljyydet, havaintojen mukaan varsinainen lukitus tapahtuu turpoamisen seurauksena noin 4 kk aikana.

· Lukittumisen ajan hirret pysyvät paikallaan painon, pielilautojen sekä väljyys toleranssien ansiosta.

· Välyksien toleransseista johtuen sekä turpoamisen seurauksena, hirsi pakottuu suoraan jolloin kehittyy rakenne, joka aikojen kuluessa suoristaa itse itsensä.

· Havainto mahdollistaa käyttää edullista kl laatua, jossa on lievästi kieroja hirsiä myös laadukkaampiin rakennuksiin, joita on ennen käytetty puulatoihin, vajoihin ja ulkovessoihin.

· Menetelmä ja laite jolla korvataan jyrsintä ja muu mekaaninen työstö valmistettaessa tuulinurkat ristinurkkatekniikalla valmistettujen kylmä ja puolikylmien kevythirsirakennuksien nurkkasalvoksiin.

· Menetelmä ja laite mahdollistaa tuulinurkallisten hirsirakennusten valmistamisen edullisemmasta materiaalista yksinkertaisilla koneilla, AtK pohjaisesti ja automaattisesti.

· Oivallus perustuu hirsimökkien nurkkasalvosta tehtäessä hyödyntää puun luontaista muodonmuutoskykyä ja kimmoisuutta, aikaansaaden helposti koottavissa oleva, mutta samalla tiivis ja luja nurkkasalvos.

· Patentoidulla menetelmällä ja laitteella saadaan kevythirrestä, tuulinurkallinen laadukas, edullinen ja kevyt perushirsi, joista valmistetut rakennukset on helppo valmistaa hallissa sekä kuljettaa valmiina ja asentaa tilaajalle.

· Puristettu hirsi palautuessaan tiivistää salvoksen entisestään ja tekee perinteiset naulaukset tarpeettomiksi.

· Puristuksen muodosta ja voimakkuudesta johtuen puristus palautuessaan tiivistää salvoksen, mutta antaa hirrelle mahdollisuuden kuivuessaan laskeutua.

· Ohuemmista hirsistä myös salvospala poistetaan puristamalla, yhdellä liikkeellä ilman sahausta, tuulinurkan puristamisen yhteydessä.

· Menetelmä soveltuu myös paksummille hirsille.  

Uutta liitostapaa kehitettäessä tavoitteena on ollut: 

1. kevythirsimökkien nurkkasalvosten laadun parantaminen

2. valmistamisen yksinkertaistaminen

3. tuotantokustannusten halventaminen ja nopeuttaminen

4. työn suorittaminen yksinkertaisilla koneilla

5. valmistaminen on mahdollista tekijän omissa tiloissa alihankintana

6. valmistamisen atk-pohjainen automatisointi

Tuulinurkkaa valmistettaessa hirrestä ei poisteta ainetta mekaanisesti työstämällä ja samalla heikennetä hirttä. Perinteinen jyrsintä korvataan puristamalla hirteen tuulinurkka, puristuksen mataluudesta johtuen hirsi ei heikkene puristuksen kohdalta. 

Koska tiivis nurkkasalvos on valmistettavissa vähemmällä työllä ovat saavutettavat taloudelliset säästöt jopa 50 %. 

· salvos valmistetaan ekologisesti, yksinkertaisilla työliikkeillä ja -koneilla 

· koneiden käyttöikä pitkä

· valmistaminen, huolto ja käyttö yksinkertaista ja edullista 

· syntyvää purua 90 % vähemmän 

· ei purun siivous-, kuljetus- eikä varastointiongelmia

· työympäristön turvallisuus paranee

· hirsien valmistus voidaan tietokoneistaa ja automatisoida helposti

Täysin uudenlaisen tiiveyden ansiosta kevythirrestä valmistettu rakennus tai sen osa voidaan jopa koolata, lämpöeristää taikka pinnoittaa.

Koska hirttä tarvitsee työstää mekaanisesti vähemmän, tarvitaan myös pienemmät työtilat - hirren salvoskolot ovat tarvittaessa valmistettavissa jopa itse rakennuksen kokoamispaikalla.

Hirsien keveydestä sekä rakenteen lujuudesta johtuen rakennus voidaan tehdä hallissa valmiiksi ja kuljettaa kokonaisena myös vaikeille paikoille. 

Rakenteiden lujuus sekä asentamishelppous mahdollistaa näyttävien yksityiskohtien valmistamisen myös edullisesta raaka-aineesta valmistettuun rakennukseen.

Esivalmistettujen hirsien kokoaminen valmiiksi rakennukseksi on yksinkertaista ja onnistuu käytettäessä kehitettyjä asennuskoneita myös tavalliselta tilaajalta.

Kuljetus on vaivatonta, asentaminen hiljaista ja siistiä mahdollistaa sisätilasaunojen ja -rakenteiden uudenlaisen rakentamisen.

On myös todettu, että valmistamalla nurkkasalvos esillä olevalla menetelmällä, vältetään hirren valmistustoleransseista johtuvien paksuuden vaihteluiden aiheuttamat ongelmat.

Niinpä tavanomaisen kevythirren salvoskolo tehdään aina määrämittaisena.

Kevythirren paksuus vaihtelee höyläystoleransseista johtuen millimetristä muutamaan on salvoskolo aina mitoitettava suurimman hirrenpaksuuden mukaisesti. Tämä lisää luonnollisesti epäedullisten rakojen syntymistä nurkkiin. Kun esillä olevalla salvoksen valmistusmenetelmällä puristetaan salvoskolot myös hirren sivupintoihin tiivistyvät tällaiset valmistustoleransseista johtuvat raot aikaa myöten itsestään.

Puristamalla sivupintojen kolot siten, että niiden muodostamat pohjat aina ovat yhtä etäällä toisistaan, vältetään hirren valmistustoleransseista johtuvat ongelmat kokonaisuudessaan. Samalla varmistutaan kuitenkin siitä, että salvosnurkka on helppo koota että kuivumisesta johtuva painuminen toteutuu.

